七、采购需求
	设备名称
	台数
	单价（元）

	灭菌器多点温度检测（新华牌）
	4
	

	清洗机检测（新华牌）
	2
	



二、相关要求
	序号
	相关要求
	是否
响应
	若偏离请注明原因

	1
	清洗机检验须依据：《YY/T 0734.1-2018清洗消毒器　第1部分：通用要求和试验》；
灭菌器检测须依据GB 8599-2008《大型蒸汽灭菌器技术要求 自动控制型》5.8.3和WS310.2-2016《医院消毒供应中心第2部分：清洗消毒及灭菌技术操作规范》5.8.1.6。
	
	

	2
	清洗机检验项目：消毒阶段温度变化、A0值情况、消毒温度范围维持阶段负载温度；
灭菌器检验项目：平衡时间、温度变化、灭菌压力范围、灭菌温度范围维持阶段负载温度。
	
	

	3
	清洗机检验的次数：至少包含两次4层清洗架的验证；
灭菌器检验的方式：至少包含小负载和满载两种情况。
	
	

	4
	清洗机检验时至少包含7个温度传感器；
灭菌器检验时至少包含7个温度传感器和1个压力传感器。
	
	

	5
	根据检验情况，出具准确的检验结果。报告中包含温度传感器、压力传感器的实时数据。
	
	

	6
	供应商在接到采购人计量检测通知后10天内完成设备计量检测，确保设备处于计量有效期内（提供承诺函，格式自拟）。
	
	

	7
	检测过程中发现设备存在故障，应及时维修，直至检验合格。
	
	



2、 其他说明
（1）压力蒸汽灭菌器检测技术要求：
1.平衡时间：应不超过15/30S;
2.温度变化：在灭菌时间，在标准测试包上方测量点所得的温度比在灭菌室参考测量点测得的温度,在开始60S内应不超过5℃，在60S后，应不超过2℃；
3.灭菌压力范围：灭菌参数132时压力参考范围184.4KPa--210.7KPa
                灭菌参数134时压力参考范围210.7KPa--229.3KPa
4.灭菌温度范围：灭菌温度范围下限为灭菌温度，上限应不超过±3℃；
5.维持阶段负载温度：a.同一时刻各点之间的差值不超过2℃
                    b.灭菌温度132，维持时间应不小于4min
                      灭菌温度134，维持时间应不小于4min。

（2）、全自动清洗消毒器检测技术要求：
1.消毒温度：在消毒阶段的维持时间内，负载和负载支架的表面记录温度应介于消毒温度的0℃--+5℃之间；
2.温度保持：对于四个试验周期的后三个周期而言，在运行周期的温度控制阶段获取的温度曲线，应一直保持在±2.5℃范围内；
3.维持时间：依据负载表面测得的温度所确定的维持时间，应不小于规定的消毒阶段时间（或规定的A0值）；
4.表面温度：在维持时间内，负载和负载支架表面测得的温度应介于规定的运行周期消毒规定范围内（或规定的A0值）；
5.温度变化量：在同一负载表面测得的温度变化量应不超过±2℃，并且与其他负载温度的温差不超过4℃。 
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